
OZONE MONITOR

Monitors ozone levels in controlled and regular atmosphere 

rooms

The Purfresh Ozone Monitor is a cost e�ective ozone gas analyzer that allows the user to control, moni-

tor, and data log information critical for gaseous ozone treatment with agricultural commodities.

At recommended concentration levels, ozone has proven to be extremely e�ective in repressing post 

harvest mold growth and improving product quality.   

KEY FACTS
Specially designed for Purfresh ozone 

generators

Offers greater stored product flexibility

Electro-chemical cell technology pro-

vides more stable and reliable control

Micro-controller on Purfresh genera-

tor displays ozone levels and allows 

multiple settings

Designed for industrial environments  

OZONE ADVANTAGES
Ozone is the safest and most natural 

purification and disinfection agent 

for fresh produce. It is approved by 

the FDA and USDA as a food contact 

substance and is certified organic.

Ozone’s method of action is to destroy 

the cell wall of the organism upon con-

tact. Because it works instantly, ozone 

does not enable the development of 

resistant pathogen strains, an increas-

ing problem for the produce industry.

Generated from the oxygen in air, 

ozone reverts to pure oxygen after 

doing its job, leaving no residue on 

produce. Ozone is made on-site; no 

delivery or storage of toxic chemicals 

required. At the levels Purfresh recom-

mends, ozone is safe for people, prod-

uct, equipment and the environment.

OSA -1000 SERIES

SENSOR:  Electro-chemical

DETECTION LEVEL: 20 ppb minimum sensitivity

MAX OVERLOAD: 1 ppm 

LONG TERM DRIFT: < 4%/month

RESPONSE TIME: < 180 sec for 90% change

SENSOR LIFE: 1+ years; depending on  environmental conditions

POWER SUPPLY: 24 VDC

CONTROL OUTPUT: 4-20 mA

AIR FLOW: 1-2 liters/min

INLET FILTER CA: In-line �lter

INLET FILTER RA: Standard �lter

COLD STORAGE ROOM

SPECIFICATIONS
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PURFRESH MONITORAGGIO DELL’OZONO
Monitora i livelli dell’ozono negli ambienti ad atmosfera controllata e nell’ambiente di lavoro. 

Il sistema di monitoraggio dell’ozono Purfresh è un analizzatore del gas ozono economico che 

permette all’utilizzatore di controllare, monitorare e registrare le informazioni rilevanti per il 

trattamento dell’ozono dei prodotti agricoli. 

Ai livelli raccomandati di concentrazione, l’ozono ha dimostrato di essere estremamente efficace 

nel reprimere la crescita di muffe dopo il raccolto e nel migliorare la qualità del prodotto. 

MONITORAGGIO DELL’OZONO

FATTI SALIENTI

Specificatamente progettato per 
generatori di ozono Purfresh 

Offre una maggiore flessibilità per i 
prodotti conservati

La tecnologia delle celle elettrochimi-
che fornisce un controllo più stabile 
ed affidabile

Il PLC sul generatore Purfresh mostra 
i livelli di ozono e permette settaggi 
multipli

Progettato per ambienti industriali

I VANTAGGI  
DELL’OZONO

L’ozono è l’agente di purificazione e 
disinfezione più sicuro e più naturale 
per i prodotti freschi. E’ approvato 
dal FDA e dal USDA come sostanza 
di contatto per i cibi ed è organico 
certificato. 
Il meccanismo di azione dell’ozono 
è di distruggere le membrane cellulari 
dei microrganismi al solo contatto. 
Agendo immediatamente l’ozono 
non consente lo sviluppo di agenti 
resistenti patogeni, un problema in 
aumento per i produttori.  
Generato dall’ossigeno nell’aria 
l’ozono si trasforma in ossigeno puro 
dopo aver eseguito la propria azione 
senza lasciare residui sui prodotti. 
L’ozono è prodotto in loco; nessun 
bisogno di trasporto o magazzinaggio 
di agenti chimici tossici. 
Alle concentrazioni raccomandate 
da Purfresh, l’ozono è sicuro per 
le persone, per i prodotti, per i 
macchinari e per l’ambiente. 

LIVELLO DI RILEVAMENTO

VITA DEL SENSORE

FILTRO IN INGRESSO CA

LONG TERM DRIFT

CONTROLLO DELL’USCITA

elettrochimico

< 180 secondi per un cambio del 90%

1-2 litri/min

1 ppm

24 VDC

filtro standard

sensibilità minima 20 ppb

1+anni; in base alle condizioni ambientali

filtro in ingresso

<4%/mese

4-20 mA

SENSORE

TEMPO DI RISPOSTA

FLUSSO D’ARIA

MASSIMO SOVRACCARICO

ALIMENTAZIONE

FILTRO IN INGRESSO RA

SPECIFICHE

STANZA DI CONSERVAZIONE A FREDDO


