
OZONE HYPERCONCENTRATOR

Maximum transfer of gaseous ozone into water

The Purfresh hyperconcentrator HC-1000 series is a fully integrated compact ozone contacting system 

designed to maximize the transfer of gaseous ozone into water and deliver a continuous stream of highly 

ozonated water to the point-of-use. The patented system allows users to achieve contact time values 

faster and with repeatable success.

PERFORMANCE

The hyperconcentrator can be �ow rated up to 400 gpm.  Equipped with a proprietary degassing 

process, the hyperconcentrator removes unwanted air from its contact tank, delivering a stream of pres-

surized ozonated water that is bubble free.  With the hyperconcentrator, ozone concentrations in excess 

of 10 ppm (mg/l) can be achieved in seconds and maintained throughout the treatment process.  

COMPLETE SYSTEM

The hyperconcentrator system includes the following:  stainless steel contact tank, stainless steel recircula-

tion pump, water Safety Drain, SS static mixer, PVDF venturi/eductor with back�ow preventer, gas relief 

valve, vacuum relief valve,  and pressure safety valve. All piping is electro-polished stainless steel with 

tri-clamp sanitary �ttings.

MICROCOMPUTER/CONTROLLER

The sanitation of food, facility and equipment surfaces is extremely important in ensuring the qual-

ity and safety of food products.  Most aqueous ozone contacting systems are not e�cient and do not  

provide adequate sanitation because of their poor hydrodynamic 

behaviors and mass transfer characteristics. On average, water 

with ozone levels in excess of 2-10 ppm (mg/l) applied for 15-60 

seconds is normally required to achieve LD99 CT values in com-

mon rinse water systems.  These modi�ed LD99 CT values are 

determined by the amount of free disinfectant (C) multiplied by 

the available contact time (T) in your rinse waters.

In comparison to chlorine, ozone requires less time and lower 

concentrations to achieve LD99 CT values. Ozone, unlike 

chlorine, remains in the antimicrobial form within a 

broader pH range.   

KEY FACTS
Ozone concentration levels in excess of 

10 ppm in water 

Bubble-free, pressurized ozonated 

water

Patented contacting system

Durable stainless steel construction 

with triclamp fittings

Compact, and easy to clean and 

maintain 

Sized for all applications  

Produces consistent ozone concentra-

tion at variable flow rates 

OTHER APPLICATIONS
Clean-in-place/equipment sanitization

Product sanitization in flume waters

Sanitation of containers

Advanced oxidation

Groundwater remediation

Wastewater treatment

Drinking water treatment

HC-1000 SERIES

MASSIMO TRASFERIMENTO DI OZONO GASSOSO NELL’ACQUA
La serie HC-1000 di iperconcentratore Purfresh è un sistema completo ed integrato di contatto tra 

ozono e l’acqua, progettato per massimizzare il trasferimento di ozono gassoso nell’acqua e fornire  

un flusso continuo di acqua ozonata al punto di utilizzo. Il sistema brevettato consente agli utilizzatori 

di raggiungere più velocemente valori elevati nel tempo di contatto con risultati garantiti.

PRESTAZIONI
L’iperconcentratore può lavorare sino a portate importanti. Fornito di un sistema degassificante  

esclusivo, l’iperconcentratore elimina l’aria non voluta dal suo serbatoio di contatto, fornendo un flusso 

di acqua ozonata pressurizzata senza bolle. Con l’iperconcentratore si possono raggiungere in pochi 

secondi e mantenere durante tutto il processo di trattamento concentrazioni di ozono superiori ai 10 

ppm (mg/l). 

SISTEMA COMPLETO
Il sistema dell’iperconcentratore include i seguenti elementi: serbatoio di contatto in acciaio inossidabile, 

pompa di ricircolo in acciaio inossidabile, scarico di sicurezza dell’acqua, mixer statico acciaio inox,  

sistema di miscelazione venturi con sistema antiriflusso, valvola per il rilascio del gas, valvola di  

aspirazione, e valvola di sicurezza a pressione. Tutte le tubature sono in acciaio inossidabile satinato  

e con attacchi rapidi.

CONTROLLO CON PLC
La disinfezione dei locali e delle superfici dei macchinari sono estremamente importanti per garantire la 

qualità e la sicurezza dei prodotti alimentari. La maggioranza dei sistemi di contatto dell’ozono in acqua 

non sono efficienti e non garantiscono un’adeguata disinfezione a causa delle insufficienti caratteristiche 

aerodinamiche e di traferimento delle masse.  In media per raggiungere valori LD99 CT  

nei comuni sistemi di risciacquo è necessaria acqua con livelli di ozono superiori  

a 2-10 ppm (mg/l) applicata per 15-60 secondi. 

Questi valori LD99 CT modificati sono determinati dalla quantità di  

disinfettante libero moltiplicato per il tempo di contatto disponibile (T)  

nelle acque di risciacquo. 

Rispetto al cloro l’ozono richiede meno tempo e concentrazioni più basse  

per raggiungere i valori LD99 CT. L’ozono a differenza del cloro rimane  

in uno stato antimicrobico all’interno di un intervallo di PH più alto.

IPERCONCENTRATORE DI OZONO

FATTI SALIENTI

Livelli di concentrazione di ozono 
nell’acqua superiori ai 10ppm.

Acqua ozonata e pressurizzata  
senza bolle. 

Sistema di contatto brevettato

Costruzioni in acciaio inossidabile 
durevole con attacchi rapidi

Compatto, facile da pulire e  
mantenere

Adatto a tutte le applicazioni fornisce 
concentrazioni di ozono costanti a 
flussi variabili

ALTRE APPLICAZIONI 

Pulizia sul posto / disinfezione dei 
macchinari

Disinfezione del prodotto in vasche

Disinfezione dei contenitori

Ossidazione avanzata

Recupero e purificazione acqua  
di falda

Trattamento delle acqua di scarto

Trattamento dell’acqua potabile



PURFRESH OZONE HYPERCONCENTRATOR

SPECIFICATIONS

EXAMPLE SYSTEM

CONSTRUCTION:   Welded stainless steel, rated 80 psi

OPERATING PRESSURE: 80 psi

INLET WATER:   30 psi

PUMP:   Tri clamp SS sanitary

POWER:   Motor 208/460v 3 phase l1, l2, l3, grd.

CONTROL POWER:   120V 1 phase

SAMPLE PORT:   ¼” stainless steel tube

OZONE INLET:   Venturi eductor with check valve

MIXING:   Patented static mixer

DEGAS:   Degas valve, 3/8 stainless tubing

TANK DRAIN:   ½” Triclamp with cap

OPTIONS: In-let pressure regulator or solenoid

Dissolved ozone monitor and probe

Hydrogen peroxide feed pump

MODEL
DELIVERY 

RANGE GPM
PUMP HP TANK VOL GAL

INLET/ OUTLET 

TRI-CLAMP
MAX OPER PSI TANK FINISH

TANK  

MATERIAL

HC-1050 5-30 5 50 2” 40 High luster swirl 304SS*

HC-1075 20-45 5 75 2” 40 High luster swirl 304SS*

HC-1150 20-100 7.5 150 3” 40 High luster swirl 304SS*

HC-1300 25-200 10 300 3” 40 High luster swirl 304SS*

HC-1600 30-400 20 600 4” 40 High luster swirl 304SS*

DEGAS VALVE
Release excess ozone/air

CONTACT TANK
Provides time for gas transfer 
and degassing

DISSOLVED OZONE, INDICATING TRANSMITTER

STATIC MIXER
Pateneted mixer for 
high e�ciency gas 
transfer

SPRAY WASHERS

VENTURI
Ozone eduction

PUMP
Pressurizes 
eductor

OZONE 
GENERATOR

WATER INLET
Pressurized water source
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SPECIFICHE

ESEMPIO DEL SISTEMA

PRESSIONE D’ESERCIZIO INGRESSO OZONO

POMPA DEGASSIFICATORE

CONTROLLO DELLA POTENZA OPZIONI

80 psi Sistema Venturi con valvola di controllo

con attacchi rapidi Valvola degassificante, tubi 3/8 acciaio inossidabile

con inverter Regolatore della pressione di ingresso o solenoide. 

Monitoraggio dell’ozono dissolto e prova. 

Pompa di alimentazione del perossido di idrogeno.

COSTRUZIONE PUNTO PER CAMPIONAMENTI

INGRESSO ACQUA MISCELAGGIO

POTENZA VALVOLA DI SCARICO

IPERCONCENTRATORE PURFRESH

acciaio inossidabile ¼ “ tubo in acciaio inossidabile

30 psi Mixer statico brevettato

motore 220/400V 3 fasi valvola da ½ 

MODELLO
ATTACCO 
INGRESSO 
USCITA

HP POMPA
FINITURA DEL 
SERBATOIO

INTERVALLO 
DI COPERTURA 
GPM

MAX OPER PSISERBATOIO 
VOL LIT

MATERIALE 
DEL SERBATOIO

GENERATORE 
DI OZONO

MIXER STATICO 
Mixer brevettato 
per un traferimento 
del gas altamente 
efficiente

VENTURI 
Trasferimento 
dell’ozono

POMPA – 
Pressurizza 
il Venturi

VALVOLA DEGASSIFICANTE 
Scarica l’ozono o l’aria in 
eccesso

OZONO DISSOLTO, TRASMETTITORE DI DATI

SERBATORIO DI CONTATTO 
Consente il trasferimento del gas 
e la degassificazione

INGRESSO ACQUA 
Sorgente di acqua 
pressurizzata

UGELLI SPRAY

Aisi 304

Aisi 304

Aisi 304

Aisi 304

Aisi 304


