
Pharmaceutical companies depend on Purfresh for proven 

reliability and value

Worldwide pharmaceutical companies require unprecedented reliability and the purest form of water for 

their products. Heat and distillation treatments are expensive and dangerous to workers, and the industry 

continues to be more regulated and cost competitive. Ozone is a proven and approved alternative.

SCIENCE-BASED SOLUTION 

Purfresh’s science-based ozone technology provides pharmaceutical companies with a complete 

integrated solution.  The solution e�ciently dissolves and applies ozone into treated water and the 

storage container. Purfresh’s specialized contacting equipment allows for 

higher transfer e�ciency. In addition, microcontrollers and monitors are 

available for maintaining precise ozone concentrations. Components are 

standardized and modular for minimizing maintenance costs. Purfresh 

equipment is easy to install, operate, and maintain, and integrates easily 

into existing equipment and processes. Multiple applications can be 

supported from one system.

OPTIMUM SAFETY AND EFFICACY

Ozone is the safest and most natural puri�cation and disinfection agent 

for purifying water products. Purfresh’s ozone controller carefully 

measures and continuously controls the dissolved ozone concentration, 

ensuring e�ective water treatment while protecting people.

NEXT GENERATION PROCESS CONTROL

Purfresh becomes a true partner in operational process control and monitoring by providing Intellipur 

subscription informatics services. Informatics is the science of information and Purfresh provides a next 

generation service that includes strict operational control, remote diagnostic monitoring, reporting, and 

automated alarming. In addition, you can interface directly with a local SCADA (Supervisory Control 

and Data Acquisition) system.

KEY FACTS
Produce USP Purified Water in 

conjunction with filtration equipment

Avoid the high cost and high heat of 

steam or distillation treatments

Oxidize microorganisms and organics 

that can compromise USP standards

Employ ozone to control and 

periodically sanitize distribution system 

tanks and piping

Remote diagnostics, troubleshooting 

and alarming 

Align with consumer demand for 

lower chemical use and residuals in the 

environment

Be compatible with many materials 

found in high-purity water systems, 

including stainless steel, PVC, CPVC, 

PVDF (Kynar®), PFTE (Teflon®), and 

glass

“Ozone is the safest and 
most natural purification 
and disinfectant agent for 
water treatment.”

— Arrowhead Spring Water

PHARMACEUTICAL

PURFRESH WATER

LE AZIENDE FARMACEUTICHE DIPENDONO DA PURFRESH PER  
L’AFFIDABILITA’ E IL VALORE TESTATI
Le aziende farmaceutiche richiedono un’affidabilità senza precendenti e la forma più pura di acqua per 

i loro prodotti. I trattamenti di riscaldamento e di distillazione sono costosi e pericolosi per i lavoratori, 

e il settore è sempre più soggetto a regolamentazioni e attenzione ai costi. L’ozono è un’alternativa di 

provata ed approvata efficacia. 

SOLUZIONI SCIENTIFICHE
La tecnologia scientifica Purfresh basata sull’ozono fornisce alle aziende farmaceutiche una soluzione 

completamente integrata. La soluzione efficacemente dissolve e applica l’ozono nell’acqua trattata e nei 

container per lo stoccaggio. Il macchinario specifico di miscelazione Purfresh garantisce una maggiore  

efficacia di trasferimento. Inoltre sono disponibili PLC e monitor per mantenere precise concentrazioni 

di ozono. I componenti sono standardizzati modulari per minimizzare i costi  

di manutenzione. I macchinari Purfresh sono semplici da installare, da  

utilizzare e mantenere e si integrano facilmente all’interno di macchinari  

e processi già esistenti. Un sistema può supportare diverse applicazioni.

SICUREZZA ED EFFICACIA OTTIMALI
L’ozono è il più sicuro e il più naturale agente per la purificazione e la  

disinfezione dell’acqua. Il controller di ozono Purfresh misura attentamente  

e continuamente la concentrazione di ozono dissolto assicurando  

un’efficace trattamento dell’acqua e proteggendo i consumatori.

CONTROLLO DEI PROCESSI DI NUOVA GENERAZIONE
Purfresh è un partner insostituibile nel controllo e monitoraggio dei processi  

operativi grazie al servizio informatico Intellipur. L’informatica è la scienza  

dell’informazione e Purfresh fornisce un sistema di nuova generazione che include uno stretto controllo 

operativo, un monitoraggio diagnostico remoto, attività di reporting e allarmi automatizzati.  

Inoltre vi potete interfacciare direttamente con un sistema locale SCADA (supervisory control and data 

aquisition). 

FARMACEUTICA
Acqua

FATTI SALIENTI

Produce acqua purificata USP insieme 
ad un sistema di filtraggio

Elimina gli alti costi e l’elevato calore 
dei trattamenti a vapore o di  
distillazione

Ossida i microrganismi ed elementi 
organici che possono compromettere 
il rispetto degli standard USP 

L’impiego di ozono permette di  
controllare e periodicamente  
disinfettare il sistema di distribuzione 
costituito dai serbatoi e dai tubi. 

Diagnostica, risoluzione dei problemi 
e avvisi remoti

Risponde alle richieste dei consumatori 
di un minor utilizzo di agenti chimici e 
di minor residui nell’ambiente

Compatibile con diversi materiali  
impiegati nei sistemi di acqua  
altamente pura, inclusi acciaio inox, 
PVC, CPVC, PvDF (Kynar®), PFTE 
(Teflon®), e vetro

“L’ozono è il più sicuro 
e il più naturale agente 
per la purificazione  
e la disinfezione per il 
trattamento dell’acqua”

                    Harrow Head Spring Water
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EXAMPLE SYSTEM

PURFRESH BENEFITS

PURFRESH OTHER SOLUTIONS

SELF-CONTAINED                       

INTEGRATED SYSTEM

Air compression and preparation, ozone contacting, and 

monitoring components are engineered as a precise package.

Air compression and preparation typically not included. Other 

components purchased from vendors as needed.

CONTROL SYSTEM Onboard computer monitors performance and controls ozone 

production with ORP, DO
3
 and ambient inputs. Remote 

diagnostics and troubleshooting from Intellipur Command 

Center

Typically no automatic control system included. External PLC 

added when needed. Expensive service calls because no remote 

diagnostic capability

COOLING SYSTEM Air cooled systems minimize maintenance problems Water cooling susceptible to corrosion failures.

EASE OF MAINTENANCE Modular construction minimizes maintenance and repairs. 

Worldwide service center network.

Repairs usually require total system replacement and associated 

downtime or time-consuming troubleshooting to the 

component level.

EXPANDABILITY 25-300% capacity increases in 30 minutes by adding power 

and ozone cell modules.

If possible, expansion typically requires duplication of feed-gas, 

cooling, ozone, and control components.

Ozone Generator 

Water
Safety
Device

Dissolved
Ozone Monitor

Dissolved
Ozone Monitor

Injection
Pump

Circulation
Pump

UV Destruct

To Process

Return

RO WaterStatus and
Control

Dissolved
Ozone Monitor

Injection
Venturi

and Mixer

Injection
Venturi

and Mixer

Ozone Destruct
Ambient
Ozone
Monitor

©2008 Purfresh, Inc. All rights reserved. Purfresh, the Purfresh logo, Intellipur, Purfresh Transport, and the “Purify, Protect, Preserve” tagline are  
trademarks of Purfresh, Inc. All other trademarks and company names are the property of their respective owners.

Purfresh, Inc.
47211 Bayside Parkway - Fremont, CA 94538
877-668-0303 - www.purfresh.com

P.C. di Pompeo Catelli
via Roma 81 - 22029 Uggiate Trevano
tel. +39031948737 - info@pompeocatelli.it

Re-seller, service and assistance for Europe:

BENEFICI PURFRESH

SISTEMA  
DI CONTROLLO

PURFRESH ACQUA: FARMACEUTICA

ESEMPIO DI SISTEMA

MANUTENZIONE

SISTEMA UNICO  
INTEGRATO

SISTEMA DI  
RAFFREDDAMENTO

ESPANDIBILITA’

La compressione dell’aria e la preparazione, il contatto  
dell’ozono e i componenti di monitoraggio sono progettati 
come un elemento unico

La compressione dell’aria e la preparazione solitamente non 
sono inclusi. Gli altri componenti vengono acquistati dai  
fornitori in base alle esigenze. 

I sistemi di raffreddamento ad aria minimizzano i problemi di 
manutenzione

I sistemi di raffreddamento ad acqua possono causare  
malfunzionamenti dovuti alla corrosione

Aumento della capacità del 25-300% in 30 minuti  
semplicemente aggiungendo moduli di alimentazione  
e celle ad ozono

Se possibile l’aumento della capacità di solito richiede la  
duplicazione dei componenti per i gas in entrata,  
il raffreddamento, l’ozono ed il controllo

Il computer integrato monitora le performance e controlla la 
produzione dell’ozono con ORP, DO3 e input dall’ambiente. 
Diagnostica remota e risoluzione dei problemi da parte del 
Intellipur Command Centre

Solitamente i sistemi di controllo automatico non sono inclusi. 
In base ai bisogni può essere aggiunto un PLC esterno. Costosi 
interventi di manutenzione dovuti all’impossibilità di utilizzare 
diagnostiche remote

La costruzione modulare minimizza la manutenzione  
e le riparazioni. A disposizione una rete di servizio in tutto  
il mondo

Le riparazioni solitamente richiedono la sostituzione di tutto il 
sistema e gli associati tempi morti. In alternativa la risoluzioni 
dei problemi a livello di componente richiedono molto tempo.

PURFRESH ALTRE SOLUZIONI
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