
OZONE OVERVIEW

Purfresh’s ozone-based solutions make food and water 

safe and fresh

Ozone is a safe and natural puri�cation and disinfection agent for food and water. It is approved by the 

FDA and USDA as a food contact substance and is certi�ed organic. Made on-site from the oxygen in 

air, ozone is extremely fast and e�ective in disinfection, sanitization and storage environments. After do-

ing its work, ozone reverts back into pure oxygen leaving no residue.

BENEFITS OF OZONE

Ozone has been used successfully as a disinfectant and oxidant in drinking water treatment applications 

for more than 85 years. Over the last decade, ozone has become the preferred water sterilizer for the 

bottled beverage and pharmaceutical industries. After recent FDA approval, agricultural and food compa-

nies have been rapidly adopting ozone for disinfecting and storing products.

As depicted by the graph below, ozone is over 150 percent stronger than chlorine and is the second 

strongest oxidizing agent next to �uorine. Many applications can bene�t from the use of ozone because 

of its superior disinfection and oxidation qualities. Due to its very short half life, any unused ozone from 

the application reverts to oxygen in a short period of time, making it environmentally friendly. These 

qualities make ozone your disinfectant of choice.

Ozone is approximately 3,000 times faster and more e�ective than chlorine at killing bacteria, e.g. Sal-

monella and E.coli, while providing customers with purity not achievable with the use of conventional 

chemicals. Ozone also inactivates viruses and controls mold.

Other bene�ts include the destruction of the ripening hormone ethylene and the reduction of odors.

OZONE REGULATION 
AND SAFETY
Ozone treatment is environmentally 

acceptable. It eliminates the need for 

handling, storage, recordkeeping and 

disposal of toxic chemicals that are 

covered by increasingly stringent gov-

ernment regulations. Ozone is widely 

used and approved:

Ozone has been used for nearly a 

century in Europe

FDA approved ozone for bottled water 

in 1982

EPA allows use of ozone with no 

reporting or record-keeping

FDA granted petition for use with fruits, 

vegetables, meat, poultry, etc. in June 

2001 (food additive petition)

USDA approved ozone as organic under 

the USDA Organic Rule in 2000

Ozone is a self-policing with a distinc-

tive clean odor

Effective ozone levels are safely below 

OSHA limits
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LE SOLUZIONI DELLA PURFRESH BASATE SULL’OZONO RENDONO CIBO  
E ACQUA PIU’ SICURI E FRESCHI
L’ozono è un agente di disinfezione e di purificazione naturale e sicuro per cibo e acqua. 

E’ approvato dal Ministero della Sanità come sostanza di contatto per il cibo ed è approvato per  

l’impiego nell’agricoltura biologica.  Ricavato sul posto dall’ossigeno nell’aria, l’ozono è estremamente 

veloce ed efficace per la disinfezione, la sanitizzazione e il magazzinaggio degli ambienti. 

Dopo aver svolto la sua azione, l’ozono si ritrasforma in ossigeno puro senza lasciare residui. 

BENEFICI DELL’OZONO
L’ozono è stato utilizzato con successo per più di 85 anni come disinfettante ed ossidante nel trattamento 

dell’acqua potabile. Nell’ultimo decennio l’ozono è diventato il più richiesto sterilizzatore dell’acqua 

per le bevande in bottiglia e per l’industria farmaceutica. Dopo l’approvazione delle recenti normative 

EU le aziende agricole e alimentari hanno rapidamente iniziato ad utilizzare l’ozono per la disinfezione 

e il magazzinaggio dei prodotti. 

Come rappresentato dal grafico sottostante l’ozono è 150 volte più reattivo del cloro ed è il secondo 

agente ossidante più forte insieme al fluoro. Per via delle sue qualità superiori di disinfezione ed  

ossidazione sono molti i trattamenti che ne beneficiano. A causa della sua breve vita, tutto  

l’ozono non utilizzato durante l’applicazione si ritrasforma in ossigeno in un tempo brevissimo,  

rendendolo ecologico. Queste qualità fanno dell’ozono il vostro disinfettante per eccellenza. 

L’ozono è approssimativamente 3000 volte più veloce e più efficace del cloro ad eliminare i batteri 

come la Salmonella e l’E.coli e allo stesso tempo offre ai clienti una purezza che nessun’altro agente  

chimico convenzionale è in grado di garantire. L’ozono inattiva anche i virus e controlla la muffa.

Gli altri benefici riguardano la distruzione dell’etilene, l’ormone che porta alla maturazione e la 

riduzione degli odori. 

ANALISI DELL’OZONO

PROPRIETA’  
DELL’OZONO

L’ozono si produce passando un 
 flusso di aria secca o di ossigeno  
attraverso un campo ad alto  
voltaggio, detta scarica a corona;  
nella corrente  l’ossigeno O2  
si converte in ozono.  
L’ozono si genera al punto di  
applicazione. 

La molecola di ozono, avendo un 
peso molecolare pari a 48, è costituita 
da tre atomi di ossigeno legato da  
legami identici di ossigeno-ossigeno 
ad un angolo ottuso di 116°49’. 
Questa struttura fornisce la potente 
capacità ossidante dell’ozono.

POTENZIALE DI OSSIDAZIONE

Fluoro Ozono Perossido di idrogeno

Acido ipocloridrico Cloro Diossido di cloro Bromina
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OZONE FIRE CODE

PROPERTIES OF OZONE

Ozone is produced by passing a stream of dry air 

or oxygen through a high voltage �eld called a 

corona discharge, where oxygen (O
2
) in the stream is 

converted to ozone (O
3
). Ozone is generated at the 

point of application.  

The ozone molecule, having a molecular weight 

of 48, is made up of three oxygen atoms bound by 

equal oxygen-oxygen bonds at an obtuse angle of 

116o49’. This structure provides ozone’s powerful 

oxidizing ability.

PHYSICAL CONSTANTS OF OZONE

MOLECULAR WEIGHT, G/G-MOL 48.000

BOILING POINT, ºC -111.900

MELTING POINT, ºC -193.000

GAS DENSITY, 0ºC GRAMS/LITER 2.144

CRITICAL TEMPERATURE, ºC -12.100

CRITICAL PRESSURE, ATM. 54.600

CRITICAL VOLUME, CC/MOL 147.100

2003 UNIFORM FIRE CODE
APPENDIX II-I 
OZONE GAS-GENERATING EQUIPMENT

SECTION 1 - SCOPE
Equipment having a maximum ozone-generating capacity of li21b (0.23 kg) or 
more over a 24-hour period shall be in accordance with this annex.

Exception: Ozone-generating equipment used in one and two family dwellings and lodging and room-
ing house occupancies.

SECTION 2 - DEFINITIONS
For the purpose of Appendix II-I, certain terms are de�ned as follows:

OZONE GENERATOR is equipment which causes the production of ozone.

SECTION 3 - STANDARDS
The following standard is intended for use as a guide in the design, fabrication 
testing and use of equipment regulated by Appendix II-I:

Standard 250, Enclosures for Electrical Equipment 
National Electric Manufacturers Association
2101 L Street, N.W. Suite 300
Washington, DC 20037

SECTION 4 - LOCATION
4.1 General. Ozone generators shall be located in approved cabinets or ozone-
generator rooms in accordance with Section 4

EXCEPTION: A generator within an approved pressure vessel need not be in a cabinet or ozone-generator room 
when located outside of buildings.

4.2 Cabinets. Ozone cabinets shall be constructed of approved materials compat-
ible with ozone in accordance with nationally recognized standards. Cabinets 
shall display an approved sign stating, OZONE GAS GENERATOR - HIGHLY 
TOXIC - OXIDIZER, See Section 3.

Cabinets shall be braced for seismic activity in accordance with the Building 
Code.

Cabinets shall be mechanically ventilated with a minimum of six air changes per 
hour. Exhausted air shall be directed to a treatment system designed to reduce the 
discharge concentration of the gas to one half of the IDLH value at the point of 
discharge to the atmosphere.

The average velocity of ventilation at makeup air openings with cabinet doors 
closed shall not be less than 200 ft per minute (1.02 m/s).

4.3 Ozone-generator Rooms. Ozone-generator rooms shall be mechanically 

ventilated with a minimum of six air changes per hour. Exhausted air shall be 
directed to a treatment system designed to reduce the discharge concentration of 
gas to one half of the IDLH value at the point of discharge to the atmosphere or 
ozone-generator rooms shall be equipped with a continuous gas detection system 
which will shut o� the generator and sound a local alarm when concentrations 
above the permissible exposure limit occur. 

Ozone-generator rooms shall not be normally occupied, and such rooms shall 
be kept free of combustible and hazardous material storage. Room access doors 
shall display an approved sign stating: OZONE GAS GENERATOR - HIGHLY 
TOXIC - OXIDIZER.

SECTION 5 - PIPING VALVES AND FITTINGS
5.1 General. Piping, valves, �ttings and related components used to convey ozone 
shall be in accordance with Section 5.

5.2 Secondary Containment. Secondary containment, such as double-walled 
piping or exhausted enclosures, shall be provided for piping, valves, �ttings and 
related components. Secondary containment shall be capable of directing a sud-
den release to an approved treatment system.

Exception: Welded stainless steel piping and tubing.

5.3 Materials. Materials shall be compatible with ozone and shall be rated for the 
design operating pressures.

5.4 Identi�cation. Piping shall be identi�ed “Ozone Gas - Highly Toxic - Oxi-
dizer.”

SECTION 6 - AUTOMATIC SHUTDOWN
Ozone generators shall be designed to automatically shut down under the follow-
ing conditions:

(I) When the dissolved ozone concentration in the water being treated is above saturation when mea-
sured at the

point where the water is exposed to the atmosphere,
(2) When the process using generated ozone is shut down,
(3) Failure of the ventilation system for the cabinet or ozone generator room, or
(4) Failure of the gas detection system.

SECTION 7 - MANUAL SHUTDOWN
Manual shutdown controls shall be provided at the generator and, if in a room, 
within 10 ft (3 m) of the main exit or exit-access door.
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ANALISI DELL’OZONO PURFRESH

PROPRIETA’ DELL’OZONO

L’ozono si produce passando un flusso di aria secca 

o di ossigeno attraverso un campo ad alto voltaggio, 

detta scarica a corona; nella corrente l’ossigeno O2 

si converte in ozono. 

L’ozono si genera al punto di applicazione. 

La molecola di ozono, avendo un peso molecolare 

pari a 48, è costituita da tre atomi di ossigeno 

legato da legami identici di ossigeno-ossigeno 

ad un angolo ottuso di 116°49’. 

Questa struttura fornisce la potente capacità 

ossidante dell’ozono.

SICUREZZA E REGOLAMENTAZIONE DELL’OZONO

Il trattamento all’ozono ha un basso impatto sull’ambiente. Elimina la necessità di trattare, immagazzinare, registrare i movimenti e smaltire gli agenti chimici tossici che 

sono sempre più soggetti a regolamentazioni restrittive da parte delle istituzioni. 

L’ozono è ampiamente utilizzato ed approvato

L’ozono è utilizzato da circa un secolo in Europa

L’ozono è disinfettante anche delle superfici con un caratteristico odore di pulito

I livelli efficaci di ozono sono ampiamente al di sotto dei limiti di sicurezza OSHA

PESO MOLECOLARE g-mole

PUNTO DI MISCELATURA, °C

TEMPERATURA CRITICA, °C

VOLUME CRITICO, cc/mole

PUNTO DI EBOLLIZIONE, °C

DENSITA’ GASSOSA, 0°C GRAMMI/LITRO

PRESSIONE CRITICA, ATM

COSTANTI FISICHE DELL’OZONO

  -112°C

  54.6 atm

La compressione dell’  1,7 x 10-3 g/cm3

  48.000

  -12.1°C

La compressione dell’  -193°C

  147.1


